INSTRUKCJA OBSLUGI PANELU
STEROWANIA

TRECCIA-C 3F

Automatyczna przemystowa ryglowka o tozy
cylindrycznym
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1. Ogolne instrukcje bezpieczenstwa

e Nie nalezy stawiac stdp na pedatach, gdy skrzynka sterownicza i silnik sg wtgczone
(stan rozruchu).

e Instalacje i debugowanie tego produktu nalezy powierzy¢ profesjonalistom.

e Nie otwieraj skrzynki sterowniczej ani pokrywy silnika, gdy sg pod napieciem

e Przed wymiang igty, nawlekaniem nici lub wymiang dolnej nici nalezy wytgczy¢
zasilanie.

e Podczas montazu i demontazu nalezy wytgczyc zasilanie i wyciggna¢ wtyczke.

e Przed obréceniem maszyny do szycia nalezy wytgczy¢ zasilanie.

e Podczas uzytkowania tego produktu nalezy trzymad sie z dala od fal
elektromagnetycznych o wysokiej czestotliwosci i nadajnikow fal radiowych itp., aby
generowane fale elektromagnetyczne nie zaktdcaty dziatania serwomechanizmu i nie
powodowaty nieprawidtowego dziatania.

2. Instrukcja obstugi produktu

System sterowania obejmuje skrzynke sterowniczg i pedat.

Ten system sterowania jest fatwy w obstudze i charakteryzuje sie
doskonatg wydajnoscig, w tym szybkim startem, szybkim
zatrzymaniem (maszyna do szycia) oraz doktadnym pozycjonowaniem
igly. Ponadto modutowy obwdéd posiada system samoczynnej system
zabezpieczajacy przed spadkiem napiecia, przetezeniem,
przegrzaniem itp. Ptynna regulacja predkosci jest realizowana za
pomocg pedatu przyspieszenia.

Specyfikacja:
Napiecie 220V
Czestotliwosc 50~60 Hz
Predkos¢ 200—-6000 obr./min
Moment obrotowy silnika <2,2 NM




3. Panel sterowania

Interfejs panelu sterowania pokazany na ponizszym obrazku:

Opis przyciskow:
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Nr Przycisk Opis

Nacisnij i przytrzymaj przycisk P, a nastepnie nacisnij przycisk —, aby
przejs¢ do listy parametréw systemowych (wymagane hasto).

1
Nacisnij i przytrzymaj przycisk P, a nastepnie nacisnij przycisk +, aby
przejs¢ do listy parametréw uzytkownika (nie jest wymagane hasto).
Przycisk funkcji pozycjonera igty

2 (Dtugie nacisniecie powoduje przejscie do parametru P71 w celu
dostosowania maksymalnej predkosci).

3 Przycisk potwierdzania parametrow

4 | Zwiekszanie wartosci

: (zwiekszenie predkosci o 50 obr./min po nacisnieciu w interfejsie gtéwnym)
r Zmniejszanie wartosci
5 = (zmniejszenie predkosci o 50 obr./min po nacisnieciu w gtéwnym
B ' interfejsie)

6 Lewy przycisk (zmiana cyfr w trybie parametréow)
(Nacis$nij, aby witgczy¢ lub wytgczy¢ funkcje powolnego startu)

; Prawy przycisk (zmiana cyfr w trybie parametréow)
(regulacja Swiatta LED)
Przycisk funkcji podnoszenia stopki

8 (Dtugie nacisniecie powoduje przejscie do parametru P111 — predkos¢

podnoszenia stopki silnika krokowego)




Przycisk funkcji podnoszenia stopki po przycieciu nici
(Dtugie nacisniecie powoduje przejscie do parametru P120 — predkos¢
zwalniania podczas obcinania)

Przycisk funkcji obcinania nici
(Dtugie nacisniecie powoduje przejscie do parametru P106 — predkos¢
noza podczas przesuwu do przodu)

10

Przycisk odsysania odpaddw (opcjonalnie)
11 Dtugie nacisniecie powoduje przejscie do parametru P47 Czas dziatania

wycieraczki (petna moc + moc podtrzymujgca)

Jak zmieni¢ wartos¢ parametru:

e Wtacz zasilanie.

e Nacisnij i przytrzymaj "P" a drugg reka nacisnij przycisk ,, + ”, na ekranie pojawi sie
wartos¢ 000.

e Po wejsciu mozna zmienié¢ 000 na potrzebny kod parametru uzywajac klawiszy + lub —
, aby przetgczac sie miedzy parametrami.

e Po dotarciu do parametru, ktéry chcesz zmodyfikowaé, nacisnij przycisk P, aby
przejs¢ do trybu regulacji wartosci wybranego parametru.

e Nastepnie nacisnij + lub —, aby zmieni¢ warto$¢ parametru.

e Po zakonczeniu regulacji nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ parametr i wyjsé z regulacji
parametrow systemowych.

e Lub nacisnij przycisk «, aby powrdci¢ do poprzedniej strony i zmodyfikowac inne
parametry.
(W parametrach serwisowych sposéb dziatania jest doktadnie taki sam jak powyzej)

e Po zakonczeniu wszystkich regulacji nalezy nacisngé przycisk OK, aby zapisa¢ zmiany.
W przeciwnym razie zmodyfikowane parametry nie zostang zastosowane.




Parametry uzytkownika:

Kod Opis funkgji Domyslne Zakres Uwagi
P1 MAX Predkos¢ szycia 4500 200-6500 Obroty/minuta
P2 Predkos¢ rozpoczecia szycia 250 150-800 Obroty/minuta
P3 Krzywa przyspieszenia pedatu 100 10-100 %
P11 | Wybd Inego start 0 0 0: Wytacz
ybér powolnego startu 1: Whaczone
P12 Liczba $ciegéw powolnego startu 2 1-30 Liczba Sciegow
P13 Powolna predkos¢ startowa 350 200-800 Obroty/minuta
. . - 0: CCW
P22 Orientacja napedu silnika 1 0 1: CW
P23 Wyswietla aktualng predkosé 0 Wyswietla silnik silnika
P24 Wyswietla napiecie regulatora 0 Napiecie wyjsciowe regulatora
0: WYL.
P25 Automatyczny tryb pracy 0 0-1 1- Wt
P34 Kat potozenia igty w gorze 180
P35 Kat potozenia igty w dét 180
P36 Czas opdznienia dziatania nozyc 10 0-2000 Milisekunda
p3y | Czas dziatanianozye 110 10-1000 Milisekunda
(petna moc + utrzymanie mocy)
P38 Czas dziatania nozyc przy petnej mocy 110 10-990 Milisekunda
P40 Nozyce utrzymuja regulacje mocy 50 1-100 Procent
P41 Czas ochrony przed zwolnieniem nozyc 45 20-800 Milisekunda
. . . . 0: Wytacz
P43 Funkcja przetacznika resetowania nozyc 0 0-1 1: Whaczone
P46 Opdzniony czas uruchomienia wycieraczek 40 0-2000 Milisekunda
pgy | C23s dziatania wycieraczek 70 10-2000 Milisekunda
(petna moc + utrzymanie mocy)
P48 Czas dziatania wycieraczek przy petnej mocy 70 10-990 Milisekunda
P50 Regulacja mocy podtrzymujacej wycieraczek 50 1-100 Procent
P51 Czas zabezpieczenia zwalniania wycieraczek 50 20-800 Milisekunda
PS6 Cza?s opéznienia uruchomienia podnosnika 110 0-2000 Milisekunda
noznego
PS8 Cze?s dziatania petnej mocy podnosnika 160 10-990 Milisekunda
noznego
P60 Czas utrzymania mocy podnosnika noznego 15 1-90 Procent
P61 Czas ochrony zwalniania podnosnika noznego 100 20-800 Milisekunda
P62 Czas aLftc?matyczn.ego opuszczania 10 1-120 sekunda
podnosnika stopki
Czas opdznienia startu podnoszenia stopki -
P65 . 60 0-2000 Milisekunda
przy nacisnieciu pedatu do potowy
P70 Maksymalny prad elektryczny silnika 35 50-600




P71 Maksymalna predkos¢ blokady 4500 200-6500 Obroty/minuta
P72 Hasto systemowe 2014
P72 Hasto systemowe 2014 0-9999
P73 Gtosnos¢ gtosu 25 0-30
0: chinski
P74 Wybér jezyka 0 0-2 1: Angielski
2: Zarezerwowane
P76 Opo?nleme uruchomienia dziatania ssania 140 0-2000 ms
powietrza czas
P77 Czas utrzymania dziatania ssania powietrza 20 1-600
P78 Czas dziatania petnej mocy ssania powietrza 160 10-990 ms
P79 Dziatanie ssania powietrza przy petnej 100 20-100 %
mocy procent
P80 Dziatanie §san|a powietrza przy mocy 80 1-100
utrzymania
P81 Czas zwolnienia dziatania ssania powietrza 45 1-800 ms
P82 Czas ochrony dziatania ssania powietrza 1 1-120 ms
Przetacznik zabezpieczajacy przed
P83 2 , _ pleczajaty p 0 0-1 0: WYL. / 1: Wk.
zasysaniem powietrza wtacz
0: wytgczone;
1: dtugie uderzenie;
P84 Tryb dziatania ssania powietrza 0 0-4 2: uderzenie w odstepach;
3: uderzenie po podniesieniu
stopki;
4: czterostopniowe uderzenie
0: dmuchniecie po podniesieniu
stopki;
P85 Tryb dmuchania 0 0-2 1:raz;
2: dwa razy;
3: trzy razy;
4: cztery razy
P86 Uderze,nle w odstepach czasu WLACZONE igta 10 1-250
numerow
pg7 Wypychanie w odstepach czasu WYt. igta 30 1-250
numery
P88 Wybér trybu blokady maszyny 0 0-9
P89 Liczba obcinania 0 0
0: wytgczone;
, . . , . . 1: liczenie;
P90 Wyswietlanie na gtéwnym interfejsie 0 04 2: predkosé;

3: pedat napiecie;




4: napiecie

Po1 Czas starzenia 5 1-60s
P92 Czas zatrzymania starzenia 2 0-60s
P93 Predkos¢ biegu w miare starzenia sie 4500 2:8;/5:“(:10
P94 | Blokada predkosci 4500 2:;&6::%0
P95 Predkos¢ wirtualna 100 0-5000
P99 Wersja wyswietlacza DPYVER 0-9999
P100 | Wersja kontrolera 0 0-9999
P101 | Kierunek kroku 0 0
P102 | Przesuniecie punktu poczgtkowego kroku 32 0-400
P103 | Moc punktu poczatkowego kroku 10 0-50
P104 | Moc skrawania gwintu stopniowego 45 5-95
P105 | Kat skrawania gwintu schodkowego 910 1-2800
P106 | Predkos¢ posuwu noza 820 1-950
P107 | Predkos¢ noza w tyt 600 1-950
P108 | Moc noza krok do przodu 2 1-5
P109 | Moc noza cofajacego sie 3 1-5
P110 | Kat podnoszenia stopki silnika krokowego 450 1-2800
P111 E:ssg\c;ls:gzodnoszenia stopki silnika 550 1-1900
P112 | Silnik krokowy zwalniajacy stopke predkosc¢ 200 1-1900
P113 E;):kr;zjzzzi;s;:pki dociskowe;j silnika 5 1-5
P114 | Silnik krokowy zwalniajgcy stopke moc 2 1-5
P115 | 05 funkcja trybu pracy
P116 | 05 tryb naprawy iglty do szycia przetgcznik
P117 | 05 predko$¢ podawania materiatu w trybie
P118 | Spowolnienie rozpoczecia obcinania trasa 420 5-1200
P119 Obcinafli,e nici rozpoczyna spowolnienie 300 100-950
predkosé
P120 | Zwolnienie obcinania 950 100-950




Spowolnienie podnoszenia stopki plan

P131 - 100 5-1000
podrozy

P132 | Spowolnienie podnoszenia stopki predkosé¢ 100 100-1200

P133 | Spowolnienie opuszczania stopki trasa 160 5-1000

P134 | Spowolnienie zwalniania stopki predkos¢ 800 100-1200

P135 Dwusjcopnlowy przetacznik podnoszenia 1 0-1
stopki

P136 | Przetacznik obcinania dwustopniowego 1 0-1




Typowe usterki i sposoby postepowania:

Kod | Znaczenie Moizliwe przyczyny Rozwigzanie
btedu
ER-01 Nie znaleziono 1. Pokretto reczne i silnik nie sg blisko siebie SprawdZ magnes,
pozycji igty 2. Magnes pokretta recznego jest wytgczony ztacze i czujnik Halla
3. Odwrécona polaryzacja magnesu
4. Staby kontakt z dziewieciopinowym zfgczem
5. Uszkodzenie czujnika Halla silnika
ER-02 Nieprawidtowy 1. Predkosciomierz nie jest podtgczony Podtacz
sygnat 2. Witozony do géry nogami ponownie/wymien
predkosciomierza 3. Uszkodzony przewdd predkosciomierza predkosciomierz
pedatéw 4, Uszkodzenie predkosciomierza
ER-03 Sygnat btedu fazy 1. Staby kontakt z dziewieciopinowym ztgczem | Sprawdz zacisk;
silnika 2. Odchylenie Halla/wirnika wyreguluj wirnik;
3. Uszkodzenie czujnika Halla silnika wymien czujnik Halla
ER-04 Zabezpieczenie 1. Przesilenie/zablokowanie podczas szycia Usun blokade;
przed zablokowani | 2. Przecigzenie silnika podtgcz ponownie
em silnika 3. Kabel silnika niepodtgczony/podtaczony przewéd
odwrotnie
ER-05 Prad 1. Przekroczenie masy szycia/zablokowanie Usun blokade;
przetezeniowy 2. Przecigzenie silnika podtgcz ponownie
sprzetu 3. Nie podtgczono przewodu sygnatowego fazy | przewody; wymien
silnika lampe mocy
4, Uszkodzenie lampy mocy
ER-07 Przekroczono limit | 1. Staby kontakt kabla wyswietlacza Podtgcz ponownie
czasu komunikacji | 2. Uszkodzenie uktadu scalonego ptyty gtéwnej| kabel wyswietlacza;
szeregowej wymien ptyte
ER-09 ., . . . , . Wymien
Staba pamie¢ Uszkodzenie/uszkodzenie pamieci ptyty gtownej pamiec/plyte glowna
NGz nie resetuje 1. Uszkodzenie czujnika noza Naprawi¢ czujnik;
ER-12/13| alarmu 2. Nozyczki zablokowane, nie resetujg sie uwolni¢ mechanizm
nozyczek
ER-16 Przecigzenie Napiecie zasilania silnika jest zbyt wysokie. Napiecie zasilania 220 V
przekracza wartos$¢ graniczng (AC310 V) lub bezwtadnos¢ obcigzenia jest
zbyt duza, co powoduje przekroczenie wartosci granicznej napiecia
regeneracyjnego (DC440 V) lub awarie obwodu wykrywania napiecia.
Uwaga: W przypadku systeméw sterowania 110 V napiecie zasilania
przekracza warto$¢ graniczng (AC155 V) lub bezwtadnos$¢ obcigzenia jest
zbyt duza, co powoduje przekroczenie wartosci granicznej napiecia
regeneracyjnego (DC220V).
ER-20 Niskie napiecie Napiecie zasilania napedu silnika jest zbyt niskie. Napiecie zasilania 220 V

jest nizsze od wartosci granicznej (AC91V) lub napiecie zasilania napedu
silnika jest nizsze od wartosci granicznej (DC130V) lub nastgpita awaria
obwodu wykrywania napiecia.

Uwaga: W przypadku systemdw 110 V napiecie zasilania jest nizsze od
wartosci granicznej (AC45,5 V) lub napiecie zasilania napedu silnika jest
ponizej wartosci granicznej (DC65 V).




ER-22 Btad regulatora Podczas uruchamiania nalezy przesungé regulator predkosci do przodu.

predkosci Rozwigzywanie problemow: Ponownie przesun regulator predkosci do
przodu.
Wprowadz parametr P24 i sprawdz, czy wartosc¢ regulatora predkosci
wynosi 200 15%. Jesli wartosc jest nieprawidiowa, dostosuj ja.

ER-35 Prad Nadmierne obcigzenie lub zablokowanie | Sprawdz potfgczenie silnika
przetezeniowy szycia, krokowego Sprawdz, czy silnik
silnika krokowego Przecigzenie silnika, krokowy nie jest

Linia sygnatowa fazy silnika nie jest zablokowany Wymien
podtgczona, sterownik
Uszkodzenie lampy mocy

ER-37 Btad wykrywania Wymien skrzynke sterownika
pradu fazy A

ER-38 E:Z(;rétyxvama Wymien skrzynke sterujaca
Btad wykrywania

ER-39 pradu fazy Ai B Wymien skrzynke sterujaca
Btad enkodera Wymien enkoder silnika krokowego

ER-45 o
silnika krokowego
Punkt poczatkowy , . . .
silnika krokowego Sp_rawdz, czy konstruk.qla silnika kro_kowggo j,eSt Pramd’rowo

ER-46 nie zostat zamstalo_\{vana. Poluzu! Srube mocujaca i sprébuj ponownie, aby
zresetowany sprawdzié, czy btad zniknat.
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